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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.07
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY IZOLACYJNE, ROBOTY ELEWACYINE CPV 45320000-6

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie ocieplenia i wykonczenia elewacji, ktore zostang wykonane w ramach inwestycji PRZEBUDOWA BUDYNKU
ZLOBKA

1.2. Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie ocieplenia i wykonczenia elewacji oraz
ocieplenia dachu granulatem z wetny mineralnej i obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej w ramach
inwestycji.

- Ocieplenie Scian fundamentéw polistyrenem ekstrudowanym EPS 100
- Ocieplenie Scian styropianem EPS 70 gr 20cm
- Ocieplenie scian wetng mineralng gr 20cm.
- Wykonczenie tynkiem silikonowym.
1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt zawarte zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
2. Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobow budowlanych
2.1.Materiaty — wymagania ogdlne

e Wymagania ogdlne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca obowigzany jest
posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadanych na budowie materiatéw przeznaczonych
do wykonania robdt elewacyjnych.

2.2. Materiaty — wymagania szczegétowe bezspoinowy system docieplen

e Zaprawa klejowa do klejenia ptyt mrozo- i wodoodporna, o duzej przepuszczalnosci i przyczepnosci. Musi
posiada¢ Aprobate techniczng ITB.

e Sciany - ptyty styropianowe frezowane samogasnace, EPS 70 -040 (fasada), max A = 0,04 W/mK o
orientacyjnej gestosci objetosciowej 15 kg/m3i grubosci zgodnej z dokumentacja techniczna. Do ocieplenia
osciezy gr. 2cm. Ptyty styropianowe o odpowiedniej gestosci, zwartej strukturze i wytrzymatosci na
sciskanie min. 70 kPa, odpornosci na temperature co najmniej 70 st.C po sezonowaniu u producenta przez
okres okoto 2 miesiecy od wyprodukowania w temp. +20st.C i wilgotnosci powietrza 65%. Ptyty o formacie
1000x500mm powinny posiadac strukture zwartg, spoistg, o powierzchniach szorstkich, krawedzie proste
bez uszkodzen i wyszczerbien. Tolerancje wymiarowe +/- 0,2mm na dtugosci i na szerokosci, +/- 1,0mm na
grubosci. Wytrzymatos¢ na rozrywanie > 100kPa. Struktura zwarta: granulki polistyrenowe trwale
potaczone z jednorodng mase bez pustki. Producent powinien dotgczy¢ deklaracje zgodnosci z posiadanym
atestem PN-B 20132:2005.

e Sciany- wetna mineralna twarda: wilgotno$¢ max 2% suchej masy, ptyty na catej powierzchni jednakowa
twardosc¢ i Scisliwos¢, naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym >50kPA, wytrzymatosé na
rozcigganie prostopadte do powierzchni >15kPa. Nasigkliwos¢ wodg przy krétkotrwatym zanurzeniu
<1,0kg/m2, przy dtugotrwatym zanurzeniu <3,0kg/m2. Sita $ciskajgca pod obcigzeniem punktowym
dajgcym odksztatcenie 5mm dla gr. 80-200mm>500N, A<0,035 W/mK. Klasa reakcji na ogien — niepalne.

e Fundamenty: polistyren ekstrudowany frezowany produkowany metodg wyttaczania i bezposredniego
spieniania, wg PN-EN 13164:2004. Klasa reakcji na ogien E, nasigkliwos¢ wodg WL(T) 0,7, gestos¢ 33-47
kg/m?3
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Klej do ptyt z wetny i zatapiania siatki zbrojgcej, systemowy.
taczniki mechaniczne z tworzywa sztucznego proste luz z poszerzonga strefg rozporowa.
Kotki do mocowania wetny z trzpieniem metalowym spetniajgce normy ETA-07/0336 lub ETA-07/0221.

Elementy uzupetniajace profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkow
rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkow, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykow BSO z
innymi materiatami (np. oscieznicami),
profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin

dylatacyjnych na powierzchni BSO,

tasmy uszczelniajagce — rozpreine tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczenn BSO z oScieznicami, obréobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytamiizolacji termicznej,

siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyiszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokoéci 2 m ponad poziomem terenu), o gestosci 160g/m?, wymiary oczek
3,5x3,5 mm, splot gazejski

Preparat grzybobdjczy w celu zabezpieczenia elewacji przed porastaniem algami i grzybami
Tynk silikonowy

Tynk mozaikowy

2.3. Materialy — granulat z wetny mineralnej

3.

4.

wspotczynnik przewodzenia ciepta dla gestoéci nasypowej 25-35 kg/m3 AD = 0,042 W/mK
wspbtczynnik przewodzenia ciepta dla gestoéci nasypowej 40-50 kg/m3: AD = 0,040 W/mK
wspotczynnik przewodzenia ciepta dla gestosci nasypowej 55-65 kg/m3 AD = 0,037 W/mK
Krétkotrwata nasigkliwo$é woda WS < 1 kg/m?

Klasa reakcji na ogien Al

Gesto$¢ nasypowa 30 lub 45 +/-5 kg/m? dla stropodachu.

Min. grubos¢ nasypu 20cm.

Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu, wg wskazoéwek producenta.
Wetne mineralng i styropian mozna cig¢ akumulatorowym nozem do ciecia wetny lub pilarka.

Klej naktada sie przy uzyciu pacy murarskie;.

Wymagania dotyczgce srodkow transportu i przechowywania

Wyroby z wetny mineralnej pakuje sie w folie polietylenowg termokurczliwg. Jednostke opakowania
stanowig: rulon filcu lub maty, worek wetny granulowanej lub pakiet ptyt. Opakowanie z folii
polietylenowej utatwia manipulowanie wyrobami, zmniejsza niebezpieczenstwo mechanicznego ich
uszkodzenia oraz czeSciowo zabezpiecza przed zawilgoceniem.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy przewozic¢ krytymi srodkami transportowymi z zachowaniem przepiséw
obowigzujacych w transporcie kolejowym lub samochodowym. W czasie transportu wyroby te powinny
znajdowac sie w pozycji lezgcej i by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.
Rulony filcow i mat nalezy ukfadaé¢ dtugoscia w kierunku jazdy. Wystajagce do wewngtrz $rodka
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transportowego czesci (Sruby, haki itp.) powinny by¢ tak zabezpieczone, aby nie powodowaty uszkodzenia
wyrobdw.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajgcych przed
wilgocig i opadami atmosferycznymi. Nalezy sktada¢ je na rownym podtozu, w warstwach najwyzej do 2-
ch metrow wysokosci.

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnych workach, w suchych warunkach. Okres
przydatnosci wynosi 6 miesiecy.

5. Wymagania dotyczgce wykonania rob6t budowlanych

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST — 00 Wymagania ogdlne.

5.2. Wymagania szczegétowe ktadzenia ptyt z polistyrenu ekstrudowanego

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z wykonaniem izolacji obwodowej fundamentéw nalezy
odpowiednio przygotowac powierzchnie Scian fundamentowych i wykonaé hydroizolacje. Nalezy usungé
wszelkie zanieczyszczenia t.j. ttuste plamy, pozostatosci po zaprawach i klejach lub ewentualne
nierownosci pozostate po szalunku, ktére mogg pdzniej ostabi¢ warstwe hydroizolacji.

Aby unikna¢ niepotrzebnych naprezern majacych wptyw na trwatosé hydroizolacji w miejscu potgczenia
tawy fundamentowej ze Sciang, nalezy wykonaé betonowy klin pomiedzy pfaszczyzng tawy i $ciany
fundamentu. Po wyschnieciu zaprawy, nalezy wykona¢ hydroizolacje ze szlamu uszczelniajgcego na bazie
cementu.

Po przeschnieciu hydroizolacji wykonuje sie z izolacje termicznga. Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS
frezowanego muszg by¢ mocowane pionowo,

Montaz XPS rozpoczyna sie od dociecia ptyt na obmierzong dtugos¢. Ciecie ptyt odbywa sie z pomocg
standardowych narzedzi budowlanych (pita, ndz). Przy obrdbce ptyt XPS nie jest wymagane stosowanie
srodkow ochrony osobistej typu: rekawice czy maska. Aby uniemozliwi¢ podnoszenie sie ptyt XPS pod
wptywem parcia gruntu w miejscu jej kontaktu z "odsadzka", ptyty XPS nalezy odpowiednio docigé (scigc¢
na rogu).

Do klejenia ptyt mozna stosowac kleje bitumiczne lub poliuretanowe do styropianu (aplikowane za pomocg
pistoletu). Przyklejenie ptyt ma na celu uniemozliwienie przemieszczania sie ich do momentu zasypania ich
ziemig. Po zasypaniu parcie gruntu docisnie ptyty XPS do powierzchni $ciany fundamentu.

Do mocowania XPS stosowane sg faczniki mechaniczne z trzpieniem plastikowym a do montazu za ich
pomoca mozna przystgpi¢ po uptywie ok. 24 godzin od przyklejenia ptyt. W tej czesci Scian fundamentu,
ktéra znajduje sie ponizej poziomu gruntu nie nalezy stosowa¢ mocowania mechanicznego, poniewaz
nastapitoby uszkodzenie powtoki hydroizolacyjnej.

Po naniesieniu kleju na ptyte nalezy jg docisng¢ do powierzchni $ciany. Nalezy docisngc¢ ptyty wzajemnie
do siebie w celu unikniecia powstania mostkéw termicznych na taczeniach. Szczegdlng uwage nalezy
zwréci¢ na doktadne dopasowanie ptyt XPS w naroznikach budynku. Aby dodatkowo ograniczy¢ wptyw
niskich temperatur na fawe fundamentowa wykorzysta¢ mozna odciete ptyty XPS do izolacji poziome;j tej
czesci fundamentu. Po zasypaniu $cian fundamentowych gruntem, ptyty XPS chronig hydroizolacje przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Istotne jest by izolacja scian fundamentéow z XPS miata ciggtos¢ w postaci
izolacji termicznej $cian zewnetrznych powyzej poziomu gruntu. Ptyty nad powierzchnig gruntu zacigga sie
siatkg i klejem, a ich nadmiar wystajacy ponad tawe fundamentowg mozna odcigé, a powierzchnie
zeszlifowac.

Obrébki blacharskie okoto 5cm. Mocowane do kotkéw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania
ptyty. Skrajne czesci blachy powinny by¢ wywiniete pod katem prostym do géry na min. 2cm.

5.3. Wymagania szczegétowe kfadzenia ptyt z wetny i styropianu

Materiat na ptyte naktada¢ metoda punktowo - krawedziowg (pryzma wzdtuz krawedzi kilka plackéw we
wnetrzu - zachowaé min. 40% powierzchni sklejenia netto. Nie nalezy dopuszczaé do przenikniecia kleju na
powierzchnie boczne ptyt. Ptyte nalezy przytozy¢ do sciany i docisngé, aby uzyska¢ rdwng ptaszczyzne w
stosunku do sasiednich ptyt. Plyty nalezy uktada¢ w pasach poziomych ,,na mijanke" z przesunieciem min.
15,0 cm oraz przewigzaniem w narozach. Unika¢ pokrywania sie narozy ptyt styropianowych z narozami
otworow okiennych i drzwiowych. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wypetni¢ klinami
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styropianu. Nieréwnosci i uskoki w warstwie styropianu nalezy zeszlifowaé do uzyskania jednolitej
ptaszczyzny. Po stwardnieniu kleju osadzi¢ kotki kotwigcych. Do mocowania termoizolacji zastosowac
taczniki mechaniczne tworzywowe, wbijane typu EJOTHERM NT-S ¢10 z wydtuzong strefg rozporowa w
ilosci 6 sztuk na | m? $ciany. Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury izolacji, a wystawanie
gtéwki tacznika ponad lico izolacji jest ograniczone do 1,0 mm.

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wykonaé obrdbki blacharskie. Szczegdlnie istotnym jest
bezzwtoczne (po przyklejeniu warstwy izolacyjnej) wykonywanie pasa podrynnowego i obrébek
blacharskich na attykach. Obrébki nalezy wykonac z blachy stalowej powlekanej RAL 7038. Podokienniki z
blachy stalowej powlekanej systemowe, z zaslepkami bocznymi, wklejane przy pomocy masy klejowo -
szpachlowej oraz dodatkowo mocowane przy uzyciu systemowych facznikdw mechanicznych. Wszystkie
obrébki powinny by¢ tak wyprowadzone, aby ich krawedZ byta oddalona od docelowej powierzchni
elewacji min. 3 cm. Obrébki powinny by¢ zamocowane w sposob stabilny. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby
drgania elementow blaszanych nie byty przenoszone bezposrednio na cienkowarstwowy element
wykonczeniowy.

Narozniki i oscieza nalezy wzmocni¢ listwg katowa z siatka. Listwe nalezy zastosowac na krawedziach
wypuktych (oscieza okien, drzwi wejsciowych, attyka). Na dolnej krawedzi obrzezy poziomych nalezy
zastosowac profil okapnikowy (pozioma krawedz zadaszenia nad wejsciem i gérna krawedz glifu okna).
Warstwe zbrojong z siatki wykonac¢ wtapiajgc w utozong na termoizolacji swiezg mase szpachlowg kolejne
wstegi siatki zbrojgcej z zakladem min. 10,0 cm, a nastepnie zaszpachlowaé je na gtadko tym samym
materiatem, Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie wtopiona, umieszczona pomiedzy 1/3 a 1/2 grubosci
przekroju warstwy zbrojonej (liczac od zewnatrz). Do wys. okien tgcznika nalezy stosowaé podwdjna
warstwe siatki. Dodatkowe paski siatki o wymiarach 25,0 x 35,0 cm nalezy naklei¢ (pod katem 45°) w
naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Grubosé warstwy zbrojonej musi wynosié nie mniej niz 3,0
mm.

Po przeschnieciu i zwigzaniu warstwy zbrojacej nalezy przystgpi¢ do wykonania wierzchniej warstwy
elewacyjnej. Podtoze zagruntowac podktadem silikatowym. Na wyprawe zewnetrzng przewiduje sie
barwiong silikatowg mase tynkarskg Fagra fakturze drapaneji grubosci ziarna 2,0 mm. Kolorystyka znajduje
sie w czesci rysunkowej opracowania. Do tynku nalezy dodac preparat grzybobdjczy w celu zabezpieczenia
elewacji przed porastaniem algami i grzybami.

5.4. Wymagania szczeg6towe dotyczace tynkowania

5.5. Obrébki

Po przeschnieciu i zwigzaniu warstwy zbrojgcej nalezy wykonac¢ wierzchnig warstwe elewacyjng. Podtoze
zagruntowad. Na wyprawe zewnetrzng $cian przewiduje sie mase tynkarsky silikonowa, o fakturze i
grubosci ziarna —2mm, lub inng o identycznych parametrach. Kolorystyka znajduje sie w czesci rysunkowej
opracowania. Na wyprawe s$cian cokotu przewiduje sie tynk mozaikowy.

Tynk uktada¢ na wydzielonych powierzchniach jednym ciggiem, metodg ,mokre na mokre". Sukcesywnie,
w miare uktadania swiezej warstwy o jednakowej grubosci réwnej uziarnieniu materiatu, nadawac tynkowi
zatozong fakture. Wykonczona powierzchnia powinna charakteryzowac sie jednorodnoscig oraz
niezmiennoscig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci.

blacharskie

Obrébki blacharskie, parapety okienne powinny wystawac poza lico Sciany okoto 5cm. Mocowane do
kotkow drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania ptyty. Skrajne czesci blachy powinny by¢ wywiniete
pod katem prostym do gory na min. 2cm. Dtugos¢ podokiennikdéw powinna by¢ o 1cm wieksza od
szerokosci otworu w $wietle styropianu.

6 Kontrola, badania oraz odbior wyrobdéw i rob6t budowlanych

6.1 Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.

Ocena poszczegdlnych etapow robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
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6.2  Kontrola jakosci materiatow.

e Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié: czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw, terminy przydatnosci
do uzycia podane na opakowaniach, wyglad zewnetrzny w kazdym opakowaniu.

e Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
e  Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STO0 Wymagania ogdlne.
e Jednostka obmiarowg robét jest m?:

8. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

e Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnienie w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi wg procedur jak dla odbioru koncowego.

9. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania Ogdlne".

e  Pfaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7 oraz wg zasad przedstawionych w Specyfikacji
Ogodlnej.

10. Dokumenty odniesienia

Normy:

e PN-99/B-20130 Ptyty styropianowe (PS-E).

e PN-EN 13162:2002 pt. ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.”

e PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacje

e PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania.

e  PN-EN-ISO 6946:1999 — Komponenty budowlane i elementy budynku.
e  Aprobaty techniczne producenta

e ETA-07/0336

e ETA-07/0221

e EN 20105

e EN 12467:2004

e  PN-EN 14064-1:2019
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